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Professioneher Lochschnaider iie den Einsatr in Handbohrmaschingn mil mindesisna 10 mm Bohrutieraufnahmes, Zum
Erhnelden exakl runder Lbchar in Fullbbden, Dedoen, Winds, Blechacheinks. u. a

-hnrlllﬂn‘ﬂlmi

Filr Lachar | Schelben mir einem Durchmésser pwtachan 30 und 290 mm. Schrittehs woesinsielibar [Anschiag
Obar MHandrindeirad).

Fiw Sparrholz, Furniere. Gipskarban, Acryicheiben, o 4. Schoititiefe mas. 25 mm Bai sinsafltiger Mutzung, 50
mm bei weissitiger Multung.

Fiir Alsminium, Messing cder Slahibech: Schnitttels max. 1 mm.

Scheibenschnelder mit sinstellbaremn Schnitiefenanschiag und Sechakantsuinabame #0r 10 mm Bohrfuther
H55-Fihrungsbohrer T mm &, Laage 65 mm
Je gin Hasmsatall-Schemidstahi for weichies Materal (Holr abe ) und Metal
nmﬂm {Hennzeichnung A bis F) fi raerieiss, gleichmially sauberes Schosiden

eine transparents Schulthsube sus uneesbrechlichem Kunststoff, rurm Schitz veor Schnpidspinen und zum
Futtangen von Schneidabfillen; dis besondens Kombuktion giwahricistes edernai freis Sichl sl die
Schneidetalie aach bel Anbeilen Ober Kopl
diverss Scheaubanschilssel zur Wedasugmontags ursd —jusiage
susihrichs Badisrungaaniedung
Lisferung in schiagiestam Aufhewahnangs- und Transporikofier.

Ematz-Schrmidstahl fir Holz stc. CIMGCO-Agtikpinr, 12 0822
Ersatz-Sehnaidsinhi for Metall CIMCO-Adtikaing, 12 0824

Guebragchianisetung

Fohrungsbohrer (Durchmesser T men, Lange 55 mm) in die entsprechands Anahmae in der MiSie des
Scheibenschnekies montiaren und millels der Madenschraube W B friaren, Dazu den milgelefanan Sechsloan!-
Sritschiiiael (InbusschiGssed) SW 3 men benutzen. Dubel auf die richtige Ausrichtung der Mnahmafidche des Bohnens

b, Dicker Schosidstahl ist fir Metall {Aluminkem, Messing, Blsch. auch Edetstahly
*WanmmﬂﬁFwT mamy v nasch aullen.

™ Lasan der balden Metaliteller dar Schneitammhalierung. Dacu milgelefédien Habel (Rundsiahl Durchrmesser 8
mmim, Linge 50 me) mil deen vafingien Ende in sines der 5 Audnahmalicher des Melallisllen stecken und i
Peilrichtung OPEM drehan

b. Sehnsidamn auf grewdnschies Mall sinstelien. Dazu de mm- bow. inch-Shala nutteh.

& Frssmn der belden Metaltelier dev Schasdarmhaltenmg. Dary migekstarian Habel (Rundstabl Durchmessar §
mm, Lange 20 reen) mil dem varjingben Ende in eines dir 5 Auvinahmalacher des Metaltalers stecken wnd In

CLOSE dewhan,

d Bairm Lossn und Fhderen des MetaReless don mipeleferten Ringschiisisl sy Gegarhalior an der Sechskant-
Bohefutiar-Aufnahme zu Hife Hahimen

Moniagn des Ausgleichgewschbes

Ein Ausgleichgewschl st am Schneidarm zu mantisnsn. Damit wind s glelichmalliges. raberiees Schneidan eraubl

Diies wird erreichl, indem baeide Seiten des Schasidanms atwa gleich lang gehalten wesden. E

Tabads Bt In Abhdngigheil des Schnsiddarchmaessens sines did Ausgischoesichie A bis F durch Aufschmuban sul sin

Schneidarmends 2u mortiens, Dazu den mitjelelanen Gabalschigssal SW 12 mm benutoen.

Falls nech montisrt. vom Schebenachrsider die rote Handeandalschraube und die Spiralfeder damontienn

Die miligeletane Acryk-Schutzhaubs sul den Schatbenschneider schisben,

Darn die Spiratfeder (dient d&r Redursnurg von Vibmationsn beim Schrsidan) auf den Aufnafmeschafl stacksn und ma

dar rchan HandedndaSchrauhe fodsnan

Sechniltiesta ainsiellen Gber die rote Handidndelschraube:

B Schnitttiefs ahahen: Rendelschraube im Uzeigersinn gegen dis Spirasisder drehan

b. Schnittties weringam: mmmhmmmwsmmm

Losch- wnd Scheissnschnaider in das Bohrhulter der Handbobemasching stecken und fodensn

Voo Gabdmisch nochmals kontroliecen, ob

a aile Schrauben fesl sngezcgen sind

EB. die Direhzahl der Bohemsaschins keingsials Ober 1.000 L / mijh gest

in Abhangigkeil vom zu schneldenden Lochdurchmasser Vominsiallung der maximalen Sehneiddeshaahl an der

Handoahrmasching gemal obiger Tabells.

Halien Sia das zu schosidends Gul gul fest und varhindem Sie dessen Rotation wahrand des Schoeidvongangs.

Achien Sie daraul, dass keine stromdihrenden Lesungan, Wassamohng, U, 8, Wﬂﬂﬂlmm

Tragen Sie bei dar Schnaldarbeil shels Arbaits- und Fdipamchitzmisial (Augen- bow. Gasichisechutz, Mundschatz

(Fainslaskemaske o, 5 ), Schutzhandschuhe, sl
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Relative operating speeds:

WARNING ! Al

Diameter Holes Power-Drill Speeds

138" - 17m" (30~48mm} 800 r.p.m
2% 23" (50~BSmm) &00 r.p.m
2%" - 3%" (T0~-89mm) 400 rp.m
Capacity %" - 450" (90~115mm) 200 r.p.m
1. For cutting round holes in ceilings, walls and fisons. 418" - 1178 (120~280mm) 100 r.p.m
2. Culting Diameter: 1318™-11718"[30~290emm)
3. Cutting Depih: Y6 -17(5~25mm] fram one side only
4. Culs 20 gauge (1rmim) alumsnum, brass and sheet metal
5. Cuts veneer, plywood, gypsum-boand, plaster, acrylic sheet, Direction for use [ ﬂr}
fibar cement board, ale. Aufpsting this cutiing deph

.'-I' -
'_'“'!' T [Turs knoh Clockwiig b
h\jfmmm Pk dacth of Sil. T

Cutting Thick Material SRS whils cuTing s
1. Cuts plywoeod, plastarboard, abe. up bo 17 (25mem) thick. L ; [ crmEss auteeg dep|
2. To cut material 17-2" thick (25~50mm) usa the "POWER [ | Fo=h \
CL-285" to first cut from one side of the material, and than — . - + " s
start cutting from the othar sade until the culling blade bores ey
all the way through and makes a doughnut-shaped disc, as \‘ ——— 1 _" o

shown in Figures 1, 2, and 3,

'
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_E-- raduy
I‘:) Pl dril for seiting the
contnr of the hole o ba ot~ "J
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* whili cullieg
Instructions for using Balance Bars
Culsing Radis Step 3
i W B \ T
L = :l- - ‘E" — J'- II .-"_"-,'[ 1
=S| ; ™,
Select the Correct i Balance Bar | E
Balance Bar e |
Hobe Size - Ear ¢ l y
1" e 2" 30~-50mm F e
2" to 20" 50=T0mm E ¥ Step2
2% to 3w~ TO-80mm D
3w to d%8™ 30~11 0mm c
45n8" 1o S1a” 110=130mm B
51" to 5Te™ 130~150mm A
— At riahiy vosd bor Selbng
Cutting Aiidrad D ¥ ha culling racdiuy
_...Fl..ldu:—*__ ﬂ-ulu-—' . AR O BE F by piewesd]
< i l—p By
= ._.-_, n ,T Etﬂ'p 1 - Tl
Select the comect T malance Bar t -.
Balance Bar = 1 E—
Hole Sire “ Bar
E7m" to B191e" 150~1T0mm  Hone
&% 1e" to T%" 170~180rmm A CAUTION!
U™ 15 8 W~ 180210 B Be sure {0 check thai all the hex-screws ane bightly scréevwed
B 1o B 210=230mim c in bafore you start cutting. Finmly secum the object you ans
2% to 87" 230~280mm D cutting 5o it will not rotate. When cutting with & power-gril,
7" to 104" 250~-2T0mm E kasp its spaed undar 1000 R.PM. Care musi ba taken o
=== 105%™ to 117Ths™  2T0-290mm F avoid cutling Fee wines,
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MODELO CIMCO 12 0820 - INFORMAGAD IMPORTANTE
LAMINA UNICA SUBSTITUIVEL

tq:u:ldadu-

Para cortar buracos redondos em fecios. pardas & chiio,

Vanagdo do didmebo de corbe: 1 3M8° (30 mm) =11 718" (290 mm)

Vanagdo da espessura de corbe: 318 (5 mm) = 2° (S0 mmi}

Fara cortar chapas de aluminio, laiio & outros metass até 1 mm de espessura.

Materiais que podem sar furados; Laminado, Contraplacado, Placas de madeira. Placas de gesso. Chapa Acrilica.
Chapa fina de amianto, efc.

UHilizagdo para furacko de buracos redondos

1. Corta placas de contraplacade, gesso, acrillco & slbeons com um mdxdimo de 1° (25 mm),

2. Sa prelender furos profundes da 1° (25 mm) abé a0 mdesmao de 2° (50 mm), ublize o “CIMCO 12 0B a partir de
um dos lados da madeira, faga um outro furo a paric do lado oposto abé que as Biminas de core furem tolalments
a placa, oblends um disco em forma de donul, como s& mosira nas figuras 1, 2,2 3

lmmﬁuﬂluﬂit:aqlu:hhlm&uhhﬂlnﬂn
Em caso de corte de dilmetros supehoes a 6 11M486° (170 mm)

1" Mio & necessdrio usar a bama de estabilizacho entre 5 78" & 8 1116° (150=170 mem)

3. Usar a bama de estabilizacio de 33 mm (4) para cofes enfre & 11/16% 7 %" (170~190 mmj)
4. LUsar a bama da estabilizacho de 40 mem (B) para cofes enfre T 347 @ 8 %° (180~210 mm)
5 Lsar a bama de estabilizacio de 56 mm (C) para cores entre 8 %" & § 14167 (210~230 mm)
B.
7
]

[E R

Lisar a bama deé estabilizacho de T4 mm ([} para cores antre 9 116" & 9 TE" (230~250 mm)
Lisar a bama de estabilizacio de 85 mm (E) para corles enfre 8 7/8" & 10 5/8° (350=270 mm)
Lisar a bama de estabilizacgio da 120 mm (F) para coes entre 10 5/48% & 11 3/8° (2T0~280 men)

Em caso de core de diimadros. inferiores a 5 78" (150 mm)

Usar a barra de estabilizacio de 33 mm (4&) para cores entre 5 1/8" 5 78 (130~150 mm)
Usar a bama de estabilizacio de 40 mm (B) para cores entre 4 516" & 5 1/8° {1 10=130 mm)
Ulsar a bama de estabilizacio de 58 mm (C) para corfes entre 3 %" e 4 5467 (80~110 mm)
Usar a barra de eslabilizacho de T4 mm (DY) para cores andre 2 %7 e 3 4" (T0~50 mm)

Usar a bawra de estabilizacdio de 95 mm (E) para corfes entre 27 @ 2 34" (S0~T0 mm)

Lisar a barra de estabilizaclio de 120 mm (F) para corles entre 1 318" 8 2° ( 30~50 mm)

~im o i LD kD =

Spannar = Chave
Balance Bar (A, B, C, D, E, F types available) = Barra de estabiizacho (ipos A, B, C, D, E, F disponivels)
Valocidades relativas de funcionamento;

Didmedro dos Buracos Valocldades do berbaguim
:?I-IEI mim 8O0 rp.m
S0-89 mm 600 r.p.m.
T0-89 mm 400 r.p.m
§0-11% mm 200 r.pum.
120-280 rmam 100 r.pm.
lstrugdes de utilizacio
a.) A.Iul-lld;i espassura de corte (patilha de ajuste Intemo para cortes finos, patilha de ajuste axtemo para cordes
gro%ssos

b.) A coberura de profeccio evita a projeccio de aparas de madeira
¢} Broca pilobd para delerminas o centro ¢o corte
d) Faio de cofe

Paszo 4

1. Parafuse de engrénsgem
2 Mola de compressio (A mola de compressdo absorve as vibragdes durante o corte)

Fasso 3

Passo1e 2

1. (Gaka de ajuste para ajusiar a dimensbo de core

2. Escala para marcagio do lamanho

3. Baiva de establlizagho (lipos A B, G, D, E, F disponiveis)

PRECAUGOES

Varifigue gue todos o3 parafuses hexagonas estdo fememente apertados anfes de comecar a furar. De qualguer
forma, deve segurar firmemenie ambos o3 lados dos objectos a cortar com grampos de supore, antes de comecar &
codtar. Aconsaetha-sa 1.000 F_P.M. ou menos para furar com Derbeguim,



